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Zusammenfassurig 



E.ne Heatset-Dmckmaschlne hat eine Mehnzahl von in einer ersten Richtung fluchtend 
aufgestellten DruckwerKen. aus denen jeweil^ eIne Bedruckstoffbahn auf einem quer zu 
der ersten Richtung orientierten Wegabschnitt herausgefQhrt ist. Nach Durchgang durch 
an d.esem Wegabschnitt angeordnete Trockner werden die Bedruckstoffbahnen auf ein 
oderzwel FalzapparatezusammengefOhrt. ' 
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Beschreibung 
Heatset-Druckmaschine 

Die Erfindung betrifft efne Heatset-Druckmaschlne mit einer Mehrzahl In einer ersten 

Richtung fluchtend aufgestellten Dryckwei1<en. Trocknern und wenigstens einem 
Falzapparat gemaii des Arispruchs i Oder 20. 

In jedem Drijckweirk einer solchen Masculine wird eine Materialbahn. z B eine 
Bedruckstoff. oder eine Paplerbahn bedruckt. und nach Durchgang durch den Trockner 
werden die Bahnen zu einem Strang zusammengefQhrt. der Im Falzapparat in einzelne 
Nutzen zerlegt wIrd. 

HerkommlichenA^eise werden die bedruckten Bahnen aus In einer ersten RIchtung 
fluchtend aufgestellten Druckwerkert einer solchen Maschlne In einer RIchtung 
herausgefOhrt. die In einer durch diese erste RIchtung und die vertlkale aufgespannten • 
Ebene verlauft. 

Diese BahnfOhrung wirft eine Reihe von Problemen auf. Wenri jedem der Druckwerke ein 
eigener Trockner zum Trocknen der von ihm bedruckten Bahn zugeordnet sein soli, so 
gibt es im wesentlichen die MSgllchkeit. den Trockner vertlkal Dber dem Druckwerk In 
Verlangerung desselben anzuordnen. so dass zum Aufetellen elner solchen 
Druckmaschine extrem hohe Hallen benfitlgt werden. Entscheidet man sich hingegen 
dafDr. die Bahnen horizontal durch die Trockner zu fOhren. so ergM sIch eine Ano^Jnung 
be. der die Trockner zwischen den Dmckwerken zu llegen kommen und die Maschlne 
somit m der Fluchtrichtung eine sehr grolie LSnge errelcht. Dies fOhrt zu stark 
unterschledllchen Bahniangen zwischen den einzelnen Druckwerken und dem 
Falzapparat, so dass die Druckwerke. um am Falzapparat e^ne kon^kte Lage der Bahnen 
.n Bezug aufeinander zu en-elchep. mIt einem hohen Phasenversatz betrieben werden 



vw i. iooDi^n 
2002-08-05 



» • • • 

L-.::.* 



2 



mOssen. 



EIn kompakterer Aufbau ist zwar eventuell dadurch zu erzielen, dass ein gemelnsamer 
Trockner vorgesehen Wird. durch den die Bahnen aller Druckvyerke gemelnsam gefQhrt 
werden, doch hat diese Losung den Nachteil. dass je nach Anordnung des Trpckners in 

Bezugauf die Dmckwei1<eBahnen.2wischenDruckwerkund Trockner uberlange ' 
Strecken gefQhrt und dabei abgestutzt oder mehrmals umgelenkt werden mussen. Dabei 
kann es an Umlenk- oder StOtzrollen zu einem Venvischen der noch nicht getrockneten 
Farbe und damit zu einem QualitStsverlust .des Druckerzeugnlsses kommen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde. eine Heatset-Druckmaschine mit einer 
Mehrzahl In einer ersten Richtung fluchtend aufgestellten Druckwerken, Trocknem und 
wenigstens einem Falzapparat zu schaffen. 

'Did Aufgabe wird erfindungsgemali durch die Merkmale des Anspruchs 1 oder 20 geldst 

Ein besonderer Vorteii der iVlaschjne ist. dass sie einen kompakten Aufbau mit kurzen " 
Wegen aller Bedruckstoffbahnen zwischen dem Druckwerk und dem Falzapparat 
enmaglicht Da die bedruckten Bahnen aus den Druckwerken quer zur Fluchtrichtung der 
Druckwerke ^ustreten. konnen die Trockner quer zur Fluchtrichtung angeordnet sein und 
erfordem somit wedereine groBe Bauhohe noch groBe Abstande zwischen den 
Druckwerken In Fluchtrichtung. 

Vorzugsweise sind die Achsen der die Dmckspalte der Druckweri<e begrenzenden 
Zylinder parallel zu der Fluchtrichtung orientiert. so dass die bedruckte Bahn vom 

Ausgang des Druckwerkes ohne Umlenken oder Wenden dem Trockner zugefQhrt werden 
kann. 



BahnfOhrung der Bedruckstoffbahnen in den Druckwerken von unten nach oben 
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^rmoglicht eine Anbringung der Trockner ungefahr in Austrittsh5he der Bahnen aus den 
Driickwerken, so dass unter derl Trpcknem am Boden freibleibender Platz andenweitig. 
genutzt werden kann. So konnen zum Beispiel in dem Raum unterhajb der Trockner 
zwecknnaftig Rollenwechsler fur die Materialversorgung der Druckwerke sowie eventuell 
Fdrderanlagen zum Transportieren frischer Bedruckstoffroilen zu den .Rdllenwechslern 
und zum Abtransportieren verbrauchter Rollen untergebracht sein. 

Einer bevorzugten Ausgestaltung zufolge ist die erfindungsgemade Dmckmaschlne mlt 
zwei Falzapparaten ausgestattet. Auch diese sind zweokmaftigerweise in der 
Flucfitrichtung aufgestellt. 

Vorteilhafterweise befinden sicli die Falzapparate Jewells in einem Zwisclienraurn 
zwischen zwei Baugruppen. die jeweite aus einem Druckwerk, einem Trockner und einer 
Wendestangenanordnung zum Zufuliren der aus dem Trockner austretenden 
Materialbahn zum Falzapparat gebildet sind. So ist es mdgiich, eine in einem der 
Druckvyerke bedruckte Papierbahn walilweise eiriem der zwei Falzapparate zuzufuhren. 
Dadurch ergibt sich die M5glichkeit, wenn die Seitenzahl eines zu dmckenden Produktes 
die Kapazitat der Druckwerke niciit voll auslastet, ein fur diesen Druckauftrag hictnt 
benOtlgtes Drudcwerk zusammen mit deni zvveiten Falzapparat zur Produktion eines 
zwelten Druckerzeugnlsses einzusetzen, das yon dem ersten unabhangig sein kann. 

Ein welterer Vorteil besteht darin, dass im Falle eines Ausfalles eines Falzwerkes, die 
Produktion niclit zum Stiilstand kommt, sondern die Produktion Qber ein zweites Falzwerk 
fortgefOhrt werden kann. 

per erste der zwei Falzapparate ist vorzugsweise mittlg zwisclien den Baugruppen 
angeordnet, urn die Wegiangenunterschiede ^isclien den Ausgangen der einzelnen 
Druckwerke und deriri Falzapparat zu minimieren; 
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. Denkbar ist auch, den ersten und zweiten Falzapparat in nicht benachbarten 
ZwischenrSumen anzuordnen. • 

EIn AusfQhrungsbeisplel ist in den Zeiclnnungen dargestellt und wird im folgenden pSher 
beschrieben. 

Es zeigen: 

Fig. 1 , eine schematische Draufsicht auf eine erflndungsgemaHe Druckmaschine; 

und • ,• ■ 



Fig. 2 eine Seiteriansicht der Maschine. 

(■■••• 

Fig. 1 zeigt eirie stai1< scliematislerte Draufsicht auf eine Heatset-Telefdnbuchmaschine. 
Die iVIaschine umfasst vier Vierfarbdruckwerke 01 , 02. 03, 04, die fQr eine Breite der zu 
bedruckenden Bahn 07 von sectis Seiten ausgelegt sind. Die Achsen der Druckzyilnder 
liegen parallel zur (in der Fig. vertikalen) Fluchtrichtung der Druckwerke 01, 02, 03. 04. 
Jedes DmckwerK 01. 02, 03. 04 wird. wie in Fig. 2 gezeigt. von einem Rolienwechsler 06 
nriit einer Papierbahn 07 versorgt. die am FuB des Druckwerkes 01. 02. 03, 04 in dieses 
eintritt und es am Kopferide verl§sst. 

Infolge der Anordnung der Druckwerke 01 bis 04 mit zur Fluchtrichtung parallelen 
Zyllnderachsen ist es nicht megllch, wie bei herkommlicher Reihenbauweise eine 
Papierbahn nacheinander durch zwei Druckwerke zu fuhren, urn so, wenn nicht in jedem 
Druckwerk vierfarbig gedruckt wird. mehr Bahnen, als Druckwerke vorhanden sind, 
glelchzeltig bedmcken zu kOnnen. Dies 1st jedoch bei der Telefonbuchmaschine nicht von. 
Nachtell, da der Druck von Teiefonb&dhem. Insbesondere fQr den nordamerikanischen 
Markt, im Weseritlichen durchgangig vierfarbig erfolgt. 
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In der schematischen Darstellung ider Fig. 2 ist die Papierbahn 07 zunachst vertikal aus 
dem D(;ucl<werl< 01 herausgefOhrt dargestelit und wird an einem Punkt 08, der durch eine 
Umlenkwaize gegebeh sein kann. in die Horizontale umgelenkt. SelbstverstandHch ist es 
auch moglich, die Dmckwerke 01, 02, 03, 04 so zu konstruieren, dass die Papierbalin 07 
den letzten Druckspalt unmittelbar in horizontaler Orientierung verlasst und so oline 
jegliche Umlenkung einem dem Druckyverk 01 nachgeschalteten Trockner 09 zugefQhrt 
wird. 

Der horizontal orientierte Trockner 09 ist Qber dem Rollenwechsler 06 angeordnet und 
' belegt somit keine eigene Steilflache. 

Am Ausgarig des Trockners 09 befindet sich eine KQhlwalzenanordnung 11. Nach 
Durchgang durch die KQhIvvalzenanordnung 11 en-eicht die Papierbahn eine 
Wendestange 12; 1 3; 1 4 bzw. 1 6, an der sie In die Fluchtrichtung umgelenkt wird. 

Die Di;uckmaschine Hat somit vier Baugruppen, die jeweils aus einem Dmckwerk 01 bis 
04, der von diesem Druckwerk aus erreichbaren Wendestange 12, 13, 14 oder 16 und 
den jeweils dazwischenliegenden Komponenten 09 und 1 1 aufgebaut ist. 

In einem Zwischeniraum zwischen der die Druckwerke 02 bzw. 03 enthaltenden zweiten 
und dritten Baugruppe ist ein erster Falzapparat 17 angeordnet, ein baugleicher zweiter 
Falzapparat befindet sIch zwischen der ersten und der zweiten Baugruppe. Die 
Wendestange 1.3 der zweiten Baugruppe ist uniklappbar, urn -die von dem Druckwerk 02 
bedruckte Papierbahn 07 wahlwelse dem ersten oder dem zweiten Falzapparat .17 oder 
IBzuzufQhren.' . 

■•. . I . . . . 

Jecjer Falzapparat 17, 18 hat zwei (nicht dargestellte) Messer zum LSngsschneiden der 
Ihm zugefQhrten Papierbahnen 07 in Teilbahnen von jeweils zwei Seiten Breite und drei 
Falztrichter 1 9 zum Langsfalzen der so erhaltenen Teilbahnen. Den Falztrichtem 1 9 
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nachgeordnet ist ein Querschneldwerk zum Zerlegen der Teilbahnen in einzelne Nutzen. 
ein Falzmesserzyllnder 21 , ddr zusammen mit einem Faizklappenzyllnder 22 die 
erhaltenen Nutzen querfalzt, und ein Stapelausleger. Der Aufbau eihes solchen 
Falzapparates ist bekannt und brauchl hier nicht im Einzelnen weiter erlSutert zu werden. 

Ein Vorteil des Vorhandenseins der zwei Falzapparate 17, 18 ist. dass Redundanz 
geschaffen wird, so dass bei Ausfall eines dieser Apparate die Drucl<maspiiine unter 
Nutzung des anderen weiterbetrieben werden l<ann. 

Der besondere Vorteil der zwei Falzapparate 17. 18 ist jedoch die erhahte Flexibilitat der 
Produktion. Eine Druckmaschlne mit einem einzigen Falzapparat iauft/iur dann mit der 
bestmaglichen WIrtschaftlichkeit. wenn alle ihre Druckwerke Bahnen maximaler Breite 
bedrucken. Im hier betrachteten Beispielfail mit vier beidseitig druckenden Druckwerken 
01 bis 04 und sechs Selten breiten Bahnen 07 bedeiitet dies, dass mit jeder Drehung der 
Druckzyiinder urn eine Plattenbreite 48 Selten gedruckt werden: Wenn man anhimmt. 
dass die Druckzyiinder in Umfangsrichtung jeweiis vIer Flatten tragen. die paarweise 
verschleden sihd. so' werden mit jeder voilstandigen Umdrehung der Druckzyiinder 
zweimal 96 Selten gedruckt. Dies ist somit die NutzengrtiSe, bei der sich eine optimale 
Ausnutzung der Druckmaschlne ergibt. wenn nur e|n Falzapparat vorhanden ist. Solche 
Nlutzengr5Ben werden aber nIcht immer erreicht; im Ailgemeinen wird es beim Drucken 
eines Telefonbuches wenigstens einen Nutzen geben. der kieiner ist. 

Bei der hier gezeigten iVIaschine gibt es eine Vielzahl v6n Mdglichkeiten. die in den 
einzelnen Druckwerken 01 bis 04 bedruckten Bahnen jeweiis verechiedenen der 
Falzapparate 17. 18 zuzufQhren und so in diesen unabhangig voneinander zu verarbeiten. 
Das helBt. wenn ein zu produzlerender Nuteen die optimale Gr6Be von 96 Seiten nicht 
en^eicht und unter Venwendung von wenlger als den vier maximal m5glichen Bahnen 
gedruckt werden kann. so kSnnen hierfOr nicht benStlgte Druckwerke zusammen mit 
einem der zwei Falzapparate 17i i8 .fCir eine andere Produktion eingesetzt werden. So 
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erglbt sich eineVielzahl von Produktionsmoglichkeiten, die in der nachfolgenden Tabelie 
zusammengefasst sind. In der Tabelie ist fiir jedes der Druckwerke 01 bis 04 jeweils der 
Falzapparat 17 Oder 18. auf den die von dem betroffenen Druckwerk bedru.ckte ' 
Paplerbahn gefOhrt ist, fQr jeden der Falzapparate 17; 18 die Betriebsart Sammein oder 
Nichtsammein sowie die Zahi der pro Umdrehung der Piattenzylinder erhaltenen Nutzen 
. und Ihre Seitenzahl angegeben. 
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Die in der Tabelie angegebenen Seitenzahlen beziehen sich auf den Fail, dass ■ 
Papierbalinen mit der voilen Breite von.sechs Seiten bedruckt werden. SelbstverstSndllch 
konnen auch Bahnen mit vier Oder zwei Seiten Breite eingesetzt werden; dann vemngem 
sich die angegebenen Seitenzahlen entsprechend. 
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Bezugszeichenliste 

) ' . ' \ 

01 Druclwerk, Vierfarbendruckwerk 

02 ' Druckwerk, Vierfarbendruckwerk 

03 . Druckwerk, Vierfarbendruckwerk 
04' Druckwerk, Vierfarbendruckwerk 

05 - 

06 Rollenwechsler . 

07 . Bahn, Materialbahn. Bedruckstoffbahn, Papierbahn 

08 Punkt 

09 Trockher 

10 - • 

1 1 KQhIwalzenanordnung ' 

12 Wendestange 

13 Wendestange 

14 Wendestange 
15 

16 Wendestange 

17 Falzapparat, erster . 

18 Falzapparat, zwelter 

19 . Falztrichter 
20 

21 Falzmessferzylinder 

22 Falzkiappenzylinder 
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Anspriiche 

1 . Heatset-Druckmaschine mit einer Mehrzahl in einer ersten Richtung fluchtend 
aufgestellten Druckwerken (01 . 02. 03, 04), Trocknern (09) und wenigstens einera 
Falzapparat (17; 18), dadurch gekennzeichnet. dass die Trockner (09) jeweils an 
einem quer zu der ersten Richtung orientierten Wegabschnitt einer aus einem der 

' bruckwerke (01 . 02, 03, 04) austretenden Bedruckstoffbahn (07) angeordnet sind. ' 

2. Heatset-Drucknnaschine nacli Ansprucli 1 , dadurcli gekennzeichnet, dass die Achsen 
der die Druckspalte der Druckwerke (01 . 02, 03, 04) begrenzenden Zyllnder parallel 
zu dier ersten Richtung orientiert sind. 

3. Heatset-Druckmaschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Druckstoffbahnen (07) in den Druckwerken (01 , 02. 03, 04) jeweils von einenr 
unteren zu einem oberen Abschnitt des Druckwerkes gefOhrt sind und die Tnxskner 
(09) in Hahe des oberen Abschnittes angeordnet sind.- 

4. Heatset-Druckmaschine nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Trockner (09) einen Zwischenraum zwischen den 
Druckwerken (01 , 02, 03. 04) und dem wenigstens einen Falzapparat (1 7; 1 8) 
OberbrQckend angeordnet sind. 

5. Heatset-Druckmaschine nach Anspruch 4. dadurch gekennzeichnet. dass in dem 
Zwischenraum mindestens ein Rolienwechsler (06) zur Versorgung der Druckwerke 
(01 , 02, 03, 04) mit dem Bedruckstoff (07) untergebracht ist. 

V 

5. Heatset-Druckmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass ein 
Rolienwechsler (06) unterhaib eines Trockners (09) angeordnet ist. 
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. 7. Heatset-Druckmaschine nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch 
gekennzeichnet, dass sie zwei Falzapparate (17, 18). umfasst. 

8: Heatset-Druckmaschine nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet. dass die zwei ' 
Falzapparate (1 7, 1 8) in der ersten Richtung fluchtend aufgestellt sind. 

9. Heatset-Druckmaschine nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Falzapparate (1 7, 1 8) jeweils in einem Zwischienraum zwischen zwei jeweils aus 
einehi Druckwerk (01, 02, 03. 04). einem Trockner (09) und einer Wendestange (12, 
'13, 14, 16)bestehenden;Baugruppenangeordnetsind. 

10. Heatset-Druckmaschine nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass sie vier 
Baugruppen umfasst 

1.1. Heatset-Druckmaschine nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass der erste 
Falzapparat (17) mittig bezogen auf alle Baugruppen angeordnet ist. 

12. Heatset-Druckmaschine nach Anspruch, dadurch gekennzeichnet, dass der zweite 
Falzapparat (18) zwischen der ersten Baugruppe (01 , 09, 1 2) und der zweiten 
Baugruppe (02. 09, 13) angeordnet ist. 

I 

13. Heatset-Druckniaschlne nach Anspruch dadurch gekennzeichnet. dass erster 
Falzppparat (17) und zwei'ter Falzapparat (18) in benachbarten Zwischenr^umen 
angeordnet sind. 

14. Heatset-Druckmaschine nach Anspruch, dadurch gekennzeichnet. dass erster 
Falzapparat (1 7) und zweiter Falzapparat (1 8) in nicht benachbarten 
Zwischenraumen angeordnet sind. 
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15. Heatset-Druckmaschine nach Anspruch , dadurch gekennzeichnet, dass in einer 

. Betriebsart zwei Formzylinder (1 7, 1 8) in Beirieb sind. in ein^r anderen Betriebsart 
riur ein Formzylinder (17; 1.8) In Betrieb ist 

16. Heatset-Druckmaschine nach einem der vorhergeheriden AnsprQche, dadurch 
gekennzeichnet, dass sie eine Telefonbuchmaschine ist. 

17. Heatset-Druckmaschine nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass sie eine 
Breite von sechs Seiten hat. 

18. Heatset-Druckmaschine nach Anspruch 1 1 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass 
ihre Plattenzylinder einen Umfang von vier Seiten haben. 

r • 

1 9. Heatset-Drudcmaschine nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet. dass jedem 
Trockner(09)eineKQhlwaizengruppe.(11)zugeordnetist. ' 

20. Heatset-Druckmaschine mit einer Mehrzahl in einer ersten Richtung fluchtend 
aufgestellten Druckwerken (01, 02, 03, 04), Trocknem (09) und wenigstens einem 
Falzapparat (17; 18), dadurch gekennzeichnet, dass zwei Falzapparate (17, 18) 
angeordnet sind; 
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